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' TEFLON ' (A-J)

Chemical Compatibility

La.st Revised 03/16/2011 Teflon Component for Pump

CHEMICAT, EFFECT
1-Butene, 2-Ethyl ——--—==========-————————=w-- No Effect
1-Chloronaphthalene —---=------===-——-=—————~—— No Effect
"1-Nitropropane ——--—————=m=-————me—— oo ~-- No Effect
Acetaldehyde -—----————-——--—mme——m— o m o Minor Effect
Acetamide ——=——==————=~———m——mrm oo No Effect
Acetate Solvents —————————wwm——— o mmm o oo —— e No Effect
Acetic Acid ~=-————mmmmmmm e e No Effect
Acetic Acid 100% Boiling ——————====—==—- ————— No Effect
Acetic Acid Vapors - 100% (Hot) -----=w———-——-- No Effect
‘Acetic Acid, 100% Solution —=-=————mm—=—————ee No Effect
Acetic Acid, 20% -------——-wmsomomooooooomeses No. Effect
Acetic Acid, 30% —-=m———m==m==m==m———————————— No Effect
Acetic Acid, 5% ==—-----—=-ToooommoooToomsmoos No Effect
Acetic Acid, 50% R LV 'No.Effect
Acetic Acid, 50% Boiling —--—-r~——————mwo—m——mo No Effect
Acetic Acid, 80% -—-—-————v=m—————wo—m——mm No Effect
Acetic Acid, 80% Boiling --——————===—==—=w————- No Effect
Acetic Acid, Crude —=————<-—————mm———s—mm—— No Effect
Acetic Acid, Glacial ———=—m-———mmmmmmmm e No Effect
Bcetic Anhydride e mmem i No Effect
Acetic Anhyrdide (Boiling) --==——=——=r=———===== No Effect
Acetone N No Effect
Acetone Cyanohydrin ——-—-——=-———==r—————um—————e No Effect
Acetonitrile (Methyl Cyanide) S No Effect
Acetophenone --——-~———=—————-—o———se- m———————— No Effect
Acetyl Acetone e No Effect
ﬁcetyl Chloride --==-——==————sw————w—w————-—-— No Effect
Acetyl Salicylic Acid —--==—=—===—ms—Soemmmme No Effect
Acetylene (Ethyne) —-—m—-——mmm=mmmm—————mmm—e No Effect
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Acetylene Tetrabromide —-—-—==-r——mmemmmmeo .. No

Acid (Mild) =r==m—mm e e No
Acid Mine Water ——-—-———-m——mmom e No
Acids (Concentrated) --======—————omoo o No
Acrolein (Acrylaldehyde) ---==w--—————r—meeme— No
Acrylonitrile ~-————---—momm o No
Adipic Acid ——~-~—-——mmmm No
Aero Lubriplate -----———————mmm e No
Rerosafe 2300 ———————mem—————- e mmm e No
Aerosafe 2300W --——---o-———m—mmmmm e No
Aeroshell 17 Grease —-——==w-——————————————r No
Aeroshell 1AC —————————mr e e No
Aeroshell 750 --———----m——mmmmm No
Aeroshell 7A Grease ——-—-—————-—==-- ————— No
Biy ——mem e e - No
Alcohol ~=w-———mmm e No
Alcohol, Amyl ———m-—m=mmmmm o No
Alcohol, Benzyl ———————=m——————a——o e e No
Alcohol, Butyl -——--———— e No
Alcohol, Diacetone ----—-————————————————m— o No
Alcohol, Ethyl -—-——-—--————mmmmmm e No
Alcohol, Hexyl ———----————mr-——mm e No
Alcohol, TIsobutyl ------ T No
Blcohol, ISOProOpyl =w=s——————mm—mm e No
Alcohol, Methyl ----—-————————smmm --- No
Alcohol, Octyl ===—-————— e No
Alcohol, Octyl ——————m o No
Alcohol, Propyl ---—=--———————m e No
Alkaline Solutions —————————~~—~——————————f——-.No
Alkazene ==-————————c=m—w—- —————————————— No
Allyl Alcohol ----——---mm—mm No
Allyl Bromide «ww---——mmmm e e No
Allyl Chloride -—=—=—===——o—mm e No
Almond Oil ——r——mmme— No
AU = e T e e e e e No
Aluminum (Chrome 5% Sol.) ——————==————————wem No
" Aluminum Acetate ————=w—————— e -==— No
Aluminum Ammonium Sulfate -——————mcec————o No
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Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum
Aluminum

Aluminum

Bromide -
Chloride
Fluoride
Hydroxide

Hydroxide - Saturated -~--———--—-————-
Nitrate ————e— o
Nitride =——————wmmm
Phosphate ——-=—==————m—m e
Potassium Sulfate ——————————— o -
Potassium Sulfate (Alum), 10% --—-—---
Potassium Sulfate (Alum), 100% ------
Potassium Sulfate, 10% Boiling ---—--
Potassium Sulfate, 2% Sclution ------
Potassium Sulfate, Saturated Boiling
Sodium Sulfate ————————
Sulfate —————————

Ammonia Gas, Cold ——————=——mmmm
Ammonia Gas, Hot ===————mm e

Bmmonia Liquors ———————— e

Ammonia,
Ammonia,
Ammonia,
Ammonia,
Bmmonium
Ammonium
Ammonium
Ammonium
Ammonium
Ammonium
Ammonium
Armmonium
Ammonium
. Ammonium
Ammonium
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10% ——m—m
Anhydrous, Liquid -=——---———memee——
Liguids ~==~~——— e
Nitrate ——===mc—o e
Acetate ——————
Bicarbonate ==—e—————
Bifluoride, 10% ————=——————m e
Carbonate ————— oo
Casenite ——==—e———— e
Chloride ——————mmm o
Chloride, 1% ——mr==—mmm e
Chloride, 10% Solution Boiling ---=--
Chloride, 28% Solution Boiling ------
Chloride, 50% Solution Boiling ------
Cupric Sulfate ———————mmmmm—m
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Ammonium Dichromate ~——=m=-m-m—memeo e e No
Ammonium Diphosphate -———----—————-n—mmmm——— No
Ammonium Fluoride ~--——--c-—ommm e m e No
Ammonium Hydroxide —-———————-—-———mmmmm No
Ammonium Hydroxide, 3 Molar ------—-------—-—--- No
Ammonium Hydroxide, Concentrated -----—=-—=-—- No
Ammonium Metaphosphate --——---——----—-—-—v——u- No
Ammonium Monophosphate -------———---———=om—w-—- No
Ammonium Nitrate -------—-—-——————————me———— No
Ammonium Nitrite --------——--————--———wm——————— No
Ammonium Oxalate --—-=-m———————————omm o No
Ammonium Oxalate, 5% Sol. —-———-—--————————m——- No
Ammonium Persulfate ----—=————————————o—mme e No
Ammonium Persulfate, 10% --——--—----mwm——————- No
Ammonium Persulfate, 5% ----—--—--————-——mrr—-—- No
Ammonium Phosphate --------m——-m—--—- e No
Ammonium Phosphate, Di-Basic ----—-———--——————- No
Ammonium Phosphate, Monobasic -—-~--—--—-—-——-—- No
Ammonium Phosphate, Tri-Basic ----—-—————————- No
Ammonium Sulfate ----—-—----—————- e ———— -—- No
Ammonium Sulfide —————————————mmmmmmmmmmmmm e No
Ammonium Sulfite ————-—————=—mmmmm s o s No
Ammonium Sulphate 1%-5% ~=-——-——————————-—v———— No
Ammonium Sulphate 10% Boiling —-———-——————————- No
Ammonium Sulphate Plus 5% Sulfuric Acid -----—- No
Zmmonium Sulphate Saturated (Boiling) —-------- No
Ammonium Sulphite (Boiling} —-—-————-—====—mm—m- No
Ammonium Thiocyanate —--————————————merrmm—e——— No
Armmonium Thiosulfate ---------—-—----"-"-----——- No
Bmmonium Triphosphate —————=—=memwmomm—— oo No
Amyl Acetate —--—-~—-mmmmmmmme e No
Bmyl Alcohol =wwm—m— e e e e No
Amyl Borate ——--—smmemem s e e No
Amyl Chloride —-=—==w=mmeem e No
Amyl Chloronaphthalene -—-——--=—w=—em———m——m——— e No
Amyl Naphthalene ---------————————----——— Nd
Amyl Phenol -—-————————————m— e e No
Anhydrous Ammonia ----——-———————————————————— No
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Aniline ---—----———-— No Effect
Aniline Dyes -=~==—————————m o No Effect
Aniline Hydrochloride ---————--——----———mn No Effect
Aniline Qil -—-===-—-rm—mmem e No Effect
Animal Fats & Oils —————=—-mmemm o m oo No Effect
Animal Gelatin -———---—-——-——————————————— No Effect
Anisole - -——————————"""——————————— No Effect
Ansul Ether ----—--w——eeo———— B ittt No Effect
Anthraquinone ------------w——r—————- B ittt No Effect
Anti-Freeze (Alcchol Base) —-——————-———————————- No Effect
Anti-Freeze (Glycol Base) =—=------ssoso—mmeeaaa No Effect
Antimony Pentachloride ------------—--————o—oomo No Effect
Antimony Trichloride ---------v-r———mm—vem No Effect
Adua Ammonia —-—-——-——---——--—~——=roe——— e No Effect
Agua Regila —————— - e e Severe Effect
Argon —-———-—————-——m— - — s No Effect
Arochlor 1248 ----—————————————— No Effect
Aroclor —==m=memmm————e— e m e e tmbaadele b No Effect
Aromatic Hydrocarbons —=——=—meeme—— e Ne Effect
Aromatic Solvents —-—————————————m———— - No Effect
Arsenic Acid =—=———— e mm e e e o e No Effect
Arsenic Trichloride ———-—mrr———r—mmmm e o No Effect
Arsenious Acid -—-—————————————————————— No Effect
Ascorbic Acid ——-——-—-—-- e --- No Effect
Askarel -------———7-H——--"-"--r-r———— No Effect
Asphalt ----------- -------- - - - - - - -\ " "~ —\—~\—\—\-\¢-"——- No Effect
Asphalt Topping —-=-=-=—————————o———— No Effect
ASTM, Red Motor Fuel A -———————=————————————— No Effect
ASTM, Red Motor Fuel B ——————————————com——— No Effect
ASTM, Red Motor Fuel C —-=—-=-=-==—==-————m—m ~-- No Effect
ASTM, Ref #1 0il ———————————————— No Effect
ASTM, Ref #2 0il ————————-- No Effect
ASTM, Ref #3 0il ittt No Effect
ASTM, Ref #4 0il ————————————— No Effect
Automatic Brake Fluid -——————r—rmommemm e No.Effect
Automatic Transmission Fluld -——----~=wee—a——r No Effect
Automotive Gasoline (Standard) ~—-~————=——————- No Effect
Aviation Gasoling —-——————————————crmmoe No Effect
1708
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Baking Enamels, Synthetic ---—---———---—mmmm- No

Banana 0il --—=—=====—wr—-——tm— e No
Barbeque Sauce —-——-———-————--——— oo mm———————— e No
Barium Carbonate ---—--——-—---—-———-—==—————-———- No
Barium Chloride --------——-—-w—————m——m oo No
Barium Chloride Aqueous Solution (Hot) —------—- No
Barium Chloride Dihydrate --=-——--—=—-—————-——- No
Barium Chloride, 5% ----~-———————————=——w=———= No
Barium Cyanide =—--=-—---—---—————w==—————me— No
Barium Fluoride -------—-————==-———-—-—————-—--—— No
Barium Hydrate —--=-r—————==————m—————m——— e No
Barium Hydroxide ----——--—===—-m————————— e No
Barium Nitrate —----——————===—=—r————————————e No
Barium Sulfate ---------—--~-———--~—-———————-== No
Barium Sulfate Aqueous Solution (Hot) ------==-- No
Barium Sulfide --—-—-———-==--———m—————— e No
Beef Extract —--—---———————--———mmo oo oo No
Beer ——r--m———————ee e e - — No
Beer (Alcohol Ind.) —-——-—====——mwem————————es—— No
Beer (Beverage Ind.) --—==—————=-woo-o-——me—os No
Beet Sugar Liquids ----—-=————-==-—--—————————— No
Beet Sugar Liquors —--—-——-—s-——-—-oooooo——oe oo No
Benzaldehyde ———===-——————wo—m——mm oo m e No
BENZENE == mmmmmm e o o No
Benzene Sulfonic Acid ---—--mr—————mowmmmmmm o No
Benzine (Gasoline) —=w-—————=m————————mmmeo——— No
Benzoic Acid -—-———=----—mmm oo oo e No
Benzol ———---=-ssmmmmsm oo msme o — oo No
Benzoyl Chloride ==---—————-w=o——m—mmmmmm——— No
Benzyl Acetate ——-—=w=—-—m——m-—mm e No
Benzyl Alcohol -—--—-- —mmm————————=——————————— No
Benzyl Benzoate —-=~—-——————-smm—m—m— e o — e No
Benzyl Chloride ——==-=s—————mrmom— oo No
Benzyl Dichloride ——————==-m— s e No
. Biphenyl -—=-==~—-- e — e ————— e No
Bismuth Carbonate ====————————————mmmr e — No
Bismuth Subcarbonate -—-—--———————wmmme— ——————— No
Black Liquor —-—-——----—————————soeme e — No
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Black Sulfate Liquor -—--———=——————————————————— No Effect
Blast Furnace Gas ———————— = e e No Effect
Bleach Sclutions —-—-——-=-=-m-emrer— o No Effect
Bleach, 12.5% Active Chlorine ---———————--———- No Effect
Bleaching Powder (Wet) -—-—————---——-—-——-———-—- No Effect
Blood {Meat Juices-Cold} -————————————mmmww- No Effect
BOorax ———=——=—m—r e e e m No Effect
Bordeaux Mixture --———————————————me—— - — No Effect
Boric Acid ===-w+-———————— No Effect
Brake Fluid --===—=—————— e No Effect
Brake Fluid (Non-Petroleum) --—-—————-———————w=~ No Effect
Brass Plating, HiSpeed Brass Bath 110 F —--———- No Effect
Brass Plating, Reg Brass Bath 100 ¥ -----—---—- No Effect
Brewery Shop --——»—-——————————- e — No Effect
Brewery Slop —————==~—-—————————mm— e No Effect
Brine -—-——-———————vwo-————— No Effect
Bromic Acid —-=-----—==-mmom oo e Neo Effect
Bromine (Dry) —---—--———w===———————-———— No Effect
Bromine (Wet) -—=—————-—mmmmemmme e No Effect
Bromine Pentafluoride --—--—-v=——m——mmmmmmmo————— Severe Effect
Bromine Trifluoride --——---———-—=mmm—r——mmmmm—m No Effect
Bfomine Water —-——=—————————— e No Effect
Bromine, Anhydrous ———-=—=—m—remome— o m e No Effect
Bromine, Ligquid ---—-—————————-——-———-—mmmmm No Effect
Bromobenzene =—————————————————————————— e No Effect
Bromochloromethane --------—-—-—-—————-————————— No Effect
Bromotoluene —————— e e e e e e e No Effect
Bronze Plating, '

Copper-Cadmium Bronze Bath R.T. —-———-——- No Effect
Bronze Plating, Copper-Tin Bronze Bath 160 F - No Effect
Bronze Plating, Copper-Zinc Bronze Bath 100 F No Effect
Bronzing Liquid --—-=--——=——=———————————m No Effect
Bunker 0il (Fuel) #5,#6 & C ————————————emeem No Effect
Butadiene —-—=—==mm=mor e e e e e No Effect
Butane --------—-————————————————— No Effect.
Butane, 2,2-Dimethyl ----———--—-———-——------—— No Effect
Butane, 2,3-Dimethyl --—--—-—-—-———w————o———— No Effect
Butanol ---------mmm oo e No Effect
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Butanol ---—-—————-———m No
Butter ———me e —————— No
Butter - Animal Fat ---—--—————-——————————— No
Buttermilk ----------——— - No
Butyl Acetate —=——==m-—mo—mmmmm e No
Butyl Acetyl Ricinoleate ----------——-mm—-———- No
Butyl Acrylate —————-———-—mmommmm e o No
Butyl Alcohol —-——————————-mmmm oo s No
Butyl Amine —--—-—===--———————- ———————————— No
Butyl Benzoate —=—==-———-————————- e — e No
Butyl Bromide -————-———--s-ommom s e e No
Butyl Butyrate ------—-—----—-mm———— No
Butyl Carbitol --——-——————-——mm—mmmmm e m No
Butyl Cellosolve —————=——-smmmomm e m e m e No
Butyl Chloride -—————————-=m=oommmmmm e m e No
Butyl Ether - ———————————=smm e No
Butyl Oleate e NO
Butyl Stearate ---—-————————————————mmmmm No
Butylene --—-——-—--—--=~---—me-———m e — No
Butyraldehyde ---—--—---v==m—mcom—— No
Butyric Acid —-———————————- - mmemm e m e No
Butyric Anhydride ==~==-—-——-——me—emmm No
Butyronitrile ====--—--—-————————mm e No
Cadmium Plating, Cyanide Bath 90 F —-——--————-- No
Cadmium Plating, Fluoborate Bath 100 F ---=--=- No
Calcium Acetate Hydrate ———=—me———m———————————r No
Calcium Bisulfate -~ ———————-——————omcne- No
Calcium Bisulfide - ——-————-——r-mrommo e No
Calcium Bisulfite —-—-——-—————————————m—m—m No
Calcium Carbonate --——-~----- e ———— —--- No
Calcium Chlorate ———=—————————smme e No
Calcium Chloride —-—-——-—-—-————————————mr No
Calcium Cyanide —-——=m=mm—remee e No
Calcium Hydrosulfide -—-——-—------—-—--co- No
Calcium Hydroxide —-——--——-==—wmemmem e No
Calcium Hydroxide, 10% (Boiling) -----—==w===nx No
Calcium Hydroxide, 20% .(Boiling) ------——————- No
Calcium Hydroxide, 50% (Boiling) ---—-----=---- No
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Calcium Hypochlorite ---—--—--——-————--——mmmm———— No

Calcium Nitrate -=------------——————-——— No
Calcium Oxide ---——-—--——--————--——— No
Calcium Silicate ---==-r—-————————————=wm—————— No
Calcium Sulfate --—---r==-————-——-——w=————o————- No
Calcium Sulfate - Saturated -----—---—-——w=---- No
Calcium Sulfide ~-—---——-=====—m-—m————— o No
Calcium Sulfite ———-——-——==-—=—r——m— No
Calcium Thiosulfate —-===-====m-———————————=———— No
Calgon ==———mme— oo e No
Caliche Liquors --——====—-——=————————————=———= No
Camphor ———-—=—=~——————=mm—o———— = — e No
Cane Juice ——-—=—-———————=-—-o——moooo o oo oo No
Cane Sugar Liquors ==——=-——-—-————————-—==-—————-— No
Capryl Alcohol -—-——-———————==———————————— No
Caprylic Acid —-—-—-==—=—--—r———— e e No
Caprylic Acid (Caprillic Acid) ----——————-———~ No
Carbamate --———--————--——————~———o—— oo No
Carbitol -——--——=---- e No
Carbolic Acid -----==—=—-——-rr————————— e m No
Carbon Bisulfide —---=--—--——-ror—————————mm——— No
Carbon Dioxide —-===-—-———mrmm—o———————me——m—mm—— o No
Carbon Dioxide, Wet —--————-——===————————mom——m No
Carbon Disuifide e No
Carbon Monoxide -—--———-——————=——wmmwe——o——— ——- HNo
Carbon Tetrachloride ---=-—-——————————===—————— No

Carbon Tetrachloride-Aqueous Solution 5%~10% - No

Carbon Tetrachloride-Pure ——-=-==———————————mu No
Carbonate of Soda ——-—-——-——==w=————————————————- No
Carbonated Beverages ———-—---—====-=-= ——————————e No
Carbonated Water -------------———-mm—wmmm—— No
Carbonic Acid ---~+--—--—-———rwswmw—o—————o—-— NO
Casein ———=-===r———- - — e — e No
Castor 0il ———-~==——————————————— o —— No
Catsup —-—-——--==-—————T———————————w~mw=—c—-——— NO
Caustic Soda ————————=——=smmme o mm e m—mm No
Cellosolve —-—--——————————— - No
Cellulose Acetate -----——--—-————-———————————— No
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Cellulube Hydraulic Fluids ---—======o——mu-o No Effect
Cellulube Hydraulic Fluids (Phosphate Esters) No Effect
China Wood 0il {(Tung Cil) --——-==—————————cce—n No Effect
Chloracetic Acid —-==—————————————m No Effect
Chloral Hydrate —--—-—-——=—————smmomme e No Effect
Chlorate of Lime ———————mm e e e e No Effect
Chlorextol =-=-w=-——————————— No Effect
Chloric Acid ~=—=——————————— - ———— No Effect
Chlorinated Lime —-—=—=rmm—=———————m e em No Effect
Chlorinated Lime, 35% (Bleach) =-=—=-==mrcmmmee-- No Effect
Chlorinated Solvents —--—-—=—————mmmemoommmeo oo No Effect
Chlorinated Solvents, Dry -—-————————————e———o No Effect
Chlorinated Sclvents, Webt ————sm e No Effect
Chlorinated Water, Saturate —--———————=——————-—- No Effect
Chloring ===—==m—————— e e No Effect
Chlorine Dioxide ===—m=——mmm— e e e e e e No Effect
Chlorine Gas ~ 100 Degrees C ——~——=——————————- No Effect
Chlorine Gas - Dry -———=————=——————————— No Effect
Chlorine Gas - Moist ~--=—-—-me—mmmmmmm e No Effect
Chlorine Trifluoride --———————————————————— No Effect
Chlorine Water -—-—————————————————————— No Effect
Chlorine, Anhydrous Liquid ---———-—————-————--~ No Effect
Chlorine, Dry - ———————————————————————————— No Effect
Chlorine, Liquid, Anhydrous - -————————————-—-—- Moderate Effect
Chlorine, Wet —=wmmmm e No Effect
Chloroacetic ACid ~—--——mmemommmmeooom— e No Effect
Chloroacetone ————=---—————————— No Effect
Chlorobenzene ——————-——m——emmm e No Effect
Chlorobromemethane ----—-- itk Ll No Effect
Chlorobutadiene -——--—----———mm——mmmo No Effect
Chloroform —-—-=-—-—---—-——————— No Effect
Chloropicrin —-———-—------—-—mm——m—— No Effect
Chlorosulfonic Acid --—-—-—---——-————————vc——- No Effect
Chlorosulfonic Acid (Dry) ---~-~--=—————=-——-——— No Effect
Chlorosulfonic Acid (Wet) ------orc———ooo———- No Effect .
Chlorothene --—--—-————————————mmm No Effect
Chlorotrifluoroethylene =-=-—-——————————m——e——- No Effect
Chlorox ———-——-—-—————————— e No Effect
1713
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Chocolate Syrup —=—=-——————— o No
Chrome Alum —=—===———— o No
Chrome Plating Solutions N — No
Chromic Acid ——--—=~wmrm—m e No
Chromic Acid, 10% ——-——r===—m——— e No
Chromic Acid, 30% -————————————— No
Chromic Acid, 5% - —-——————————————r - —— No
Chromic Acid, 50% -~ ———————————————— - No
Chromic Acid, 50% Solution (Hot) - ———————————- No
Chromium Plating Bath ---—-==--—sreecoo—— —— No
Chromium Plating, Barrel Chrome Bath 95 F ---- No
Chromium Plating, Black Chrome Bath 115 F ---- No
Chromium Plating, Chromic-Sulfuric Bath 130 F No
Chromium Plating, Fluoride Bath 130 F —-==——=-—- No
Chromium Plating, Fluosilicate Bath 95 F ----- No
Chromium Sulfate (Basic) —-—--———=-==mem—mee———— No
Cider (Apple Juice) —————=-—-—rmmmmmm e No
‘Cinnamon 01l —=—==2---corm o No
Circo Light Process 01l —==rmrreemmm e No
Citric Acid ——————————— No
Citric Acid, 15% Sclution -———w==——e——————————m No
Citric Acid, 15% Solution (Boiling) =---=-=w--—- No
Citric Acid, 5% Solution (@ 150 F)} =w==---m-m— No
Citric Acid, Concentrated (Boiling) -—---———-==- No
Citric Oils ——————mm—rr e No
Citrus Pectin Liquor -—————r-=meemm e No
Clove Oil —====——— e No
Cobalt Chloride ~———-—————mmmm e No
Coca Cola Syrup —————————==——— No
Coconut Oil —————————m e No
Cod Liver Oil ————————— e e No
Coffee ~———-——mmmm No
Coke Oven Gas —————————=memmm e No
Copal Varnish ——————rmmmm e e e No
Copper (Misc),Copper (Electroless) 140 F —---- No
Copper (Misc},Copper Pyrophosphate 140 F —---- No
Copper Acetate —~—-—————m—mmmmmmm e No
Copper Acetate, Saturated Solution ---——-——---—-- No
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Copper Chloride -—--—————————mmm No
Copper Chloride, 1% -——-——————————=-———rrrmoe No
Copper Chloride, 5% Solution -----—-=-r-r—m—w- No
Copper Cyanide —-—==-—-————————————m o No
Copper Fluoborate --—-=-—=====mmeem— oo No
Copper Fluoride -=-==-r—m————e—r——m o m oo No
Copper Fluoborate ———=----=-————————————mm No
Copper Nitrate ------——-——-----——-rm---—— No
Copper Nitrate Hexahydrate ----------------——- No
Copper Nitrate, 1% & 5% ——-————————-——-——————— No

Copper Nitrate, 50% Aqueous Solution (Hot) --- No
Copper Plating (Acid),

Copper Fluoborate Bath 120 F —---——=m-- No
Copper Plating (Acid),Copper Sulfate Bath R.T. No
Copper Plating (Cyanide),

Copper Strike Bath 120 F -—————-—————-— No
Copper Plating (Cyanide),Hi Speed Bath 180 F - No
Copper Plating (Cyanide),

. Rochelle Salt Bath 130 F -—-————————- No
Copper Sulfate -— - —— No
Copper Sulfate, 10% - No
Copper Sulfate, 5% -----—-———————"—----——-—- No
Copper Sulfate, 50% ————--r——mmmmmm e No
Copper Sulfide —-——————————————————mm——————— No
Copper Sulphate, Saturated Solution (Boiling) No
Copperas =——=—————-m - e e e No
Core 011 -——m——=mrmmm oo No
Corn 0il —-=-=w—mmm—mmmm No
Cottonseed 0il --------—mmmmmmmmmm No
LA == = e e o e e e e e No
Creosols ——————————— - e No
Creosote, Coal-Tar -—-=~—s--———m—mmmmm e No
Creosote, Wood-Tar ———r=mr=———————m No
Cresol —————————rrrrmr o e No
Cresylic Acid -——=~=—m~- e e —_———— No
Crotonaldehyde —-—————————-mmm e No
Crude 0il ~=———————r e e No
CUMEME = — = o et e e e e e e e e e e e e e e No
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Cutting 0il (Sulfur Base) -————=—==———ceeme———o No Effect

Cutting 0il (Water Base) ————~—————m————m—we o No Effect
Cyclohexane ---—----—ommmm e e No Effect
Cyclohexanol ---—----—-———=-—m—omm—— No Effect
Cyclohexanone —----==—=----=——————em——om oo No Effect
Cyclopentane --———----———----——————m—mm oo No Effect
Cymene ———----———————-———— J— No Effect
D.D.T. - e e No Effect
Decahydronaphthalene —=-=-w————mmee o No Effect
Decanal ---————————~——— No Effect
Decane —-—-—---mmrom s e No Effect
Decyl Alcohol —=mem s No Effect
Denatured Alcohol ---——----—----r—vreem No Effect
Detergent Solutions ------——-—--—————--—mmr— No Effect
Developing Fluids & Solutions —————-—--------r No Effect
Dextrose ---——-——-——-————-— - No Effect
Diacetone ———-=m———m—m e No Effect
Diacetone Alcohol --——----———-————m———mm—m No Effect
Diamylamine ———— e o e e No Effect
Diazo Salts —=~——mm———— e e e No Effect
Dibenzyl Ether -----------—————-—mm No Effect
Dibenzyl Sebecate ~——-----oommmmme oo -—— No Effect
Dibutyl Amine ~—-————m s e Severe Effect
Dibutyl Ether ---—--------—-——mmm e No Effect
Dibutyl Mercaptan -——-=-—=====—==mm— e ——— e —— e No Effect
Dibutyl Phthalate -——-----—--—————oorommm No Effect
Dibutyl Sebecate ----—----———-———mmmm e No Effect
Dibutyl Sebecate ——-—————————————m—mmmm— e No Effect
Dichlorethane --—-----smmommmm e No Effect
Dichloro Isopropyl Ether -——————-—=rceemmo——o—o——ee No Effect
Dichlorocacetic Acid --—-—-—-———-————=—reremmnoo— No Effect
Dichlorobutane -----—---—————————mmmceem No Effect
Dichloroethane --—---—-——————————~—mmme————— oo Minor Effect
Dichloroethyl Ether -------w=r—m——mmmmm No Effect
Dichloropenthane —-—-—r——=m—momm——— e No Effect .
Dicyclohexylamine -~-——-——-———————rm—me————— No Effect
Diemethyl Formamide --—-—-——mm==—————m oo No Effect
Diesel 0il (Fuel ASTM #2) —=————=—=——wem——me— No Effect
1716
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Diester Synthetic 0Oils ————~—==mmmm__ No

Diethanol Amine —-===—-————oroom e No
Diethyl Amine ——--—m——-—mmmom No
Diethyl Benzene ——=——m===mmmm o No
Diethyl Carbonate —————=====—-—-—o— No
Diethyl Ether —-——--—-r--—o-mmeeom oo No
Diethyl Phthalate —-————————=s-—mmmmmmm No
Diethyl Sebacate -————=—rm=m—mmm No
Diethylamine —-———m=———-mmm o No
Diethylene Ether (Dioxane) —————--—————mueeo—o No
Diethylene Glycol —==ms——m—mmm e No
Diethylene Triamine ~=—=—=——————mmeommmo No
bBiglycolic Acid -~—---—==--om——m——— Npo
Diisobutyl Ketone ———--=—=m==———om—ooooooooeee No
Diisobutylene —==——=—m—mme o No
Diisodecyl Adipate —-——--==—m—m—ommo No
Diisodecyl Phthalate —=----—=-=-———oomoomeooo No
‘Diisooctyl Adipate ~=—-—————eoommmm No
Diisooctyl Phthalate -—-—----————-—mmmmomomoeo No
Diisooctyl Sebecate —=—=—=m=————mmmmm No
Diisopropyl Amine ———=—=mm=—————e o No
Diisopropyl Benzene ———==——=———wmo—m— oo No
Diisopropyl Ketone —-—---=-=—-—-——emooooo oo No
Dimethyl Aniline —=-==——————=—m———eeee . No
Dimethyl Ether --——————=mm—mmm No
Dimethyl Phthalate ——----—-——-moo— oo No
Dimethyl Sulfate ——==—-————mmmmm e No
Dimethyl Sulfide —=—-———=mcmmmmmmm e No
Dinitrotoluene ————————m—mmmm— No
Dioctyl Phthalate -—=-—-—-—=m==————mme————— No
Dioctyl Sebecate -———-wmo————mmme No-
Dioctylphthalate ——==~=———mm e No
Dioxalanes ~———-m—emmmmmmm No
Dipentene ———-—=———— e No
Diphenyl Oxide ==w==————mrm———mommom oo No
Dipropyl Ketone ——=——————sm— e No
Dipropylamine —--——————ww-— it No
Dipropylene Glycol —=—==-——————mmmmme e No
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Dipsersing 01l #10 —=—-———— oo No
Disodium Phosphate ——=—=——-——mommm___ No
Divinyl Benzene =——-————————emmmm e No
Dodecyl Benzene -—-—-—=-———o—mmmmme No
Dow Corning (Silicones) ===---———mmmmeo No
Dowtherm (Biphenyl & Phenyl Ether) --------—-- No
Dowtherm A --~---——rmmo e No
Dowtherm E --——-~--ommmmmm e No
Drinking Water —-——-—s=———————rmommm e No
Drycleaning Fluids —-=—==—=—————rommm No
DTE Light Oil ———m=mem oo No
Dyes ——-=-—mmom e No
Elco 28-EP Lubricant ==—=-—=-————m—mmmom__ No
Epichlorohydrin ————=e——m—mm No
Epoxy Resing -—~~-—————mmm e No
Epsom Salts ———=————mmemm No
Ethane ------mmmmmcm——e ol No
Ethanolamine -=-———rmo—mmm e No
Ether (Ethyl, Methyl, Isor) —-—————=——mmmo——o No
Ethers ——=---—mommmmm e No
Ethyl Acetate ————==—-—mmommmmme No
Ethyl Acetoacetate ————==m—ommmmmm No
Ethyl Acrylate ———w—mmm oo No
Ethyl Alcohol ~——-=mmmmmmm e No
Ethyl Aluminum Dichloride ---==—————mmmm—___ No
Ethyl Amine —-—-—me—mmmm e No
Ethyl Benzene —-~w—————e—mmm ——= No
Ethyl Benzoate —===——=eomm o No
Ethyl Bromide —--——=--——mommmm e No
Ethyl Butyl Acetate —=-———me——mmm No
Ethyl Butyl Alcohol ~====--——mmmmm No
Ethyl Butyl Ketone =-————=c——mmmm e __ No
Ethyl Butyraldehyde ——==———me—mmmm No
Ethyl Butyrate ———w=————mm o No
Ethyl Caprylate =—-————c—m— e No
Ethyl Cellose —=—-—omm—mmmmm No
Ethyl Cellosolve ————w——me——ee S No
Ethyl Cellulose ——=--——mmmmmmm No
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Ethyl Chloride —==r—-mmmmmm e No
Ethyl Chloride (Dry) -————=—————mmmmmm No
Ethyl Chloride (Wet) —-—==w-wc————mmmmmm No
Ethyl Chlorocarbonate -——-——=w==-e—memoom No
Ethyl Chloroformate ——----=—=-—=——mcmmm— e No
Ethyl Cyanide -————————=r—m—m o No
Ethyl Ether ------—mmmmmmm e No
Ethyl Formate ——-—=~—-s--m—mmm e No
Ethyl Todide --—-—————————vommmm No
Ethyl Isobutyrate -—----—————mmemmm o No
Ethyl Mercaptan ————————————m—ommm No
Ethyl Oxalate ----—--————————mmmmm o No
Ethyl Pentachlorobenzene ——-————=-———me—emmwe—— No
Ethyl Propionate —-————==swmmm— e e No
Ethyl Silicate ———-=—~=-mm—m e No
Ethyl Sulfate --———————-—mmmm e No
Ethylene ~——————mmom o e e No
Ethylene Bromide —=———=====—m——m e No
Ethylene Chloride --—————-———--mmommm No
Ethylene Chlorohydrin ------=--—rmmmmmm No
Ethylene Diamine ~---——--—————r—mmmm— No
Ethylene Dibromide ---=~—=———————mrmmmom—e No
Ethylene Dichloride -----==--—————mmmmm e No
Ethylene Glycol -—-=-=-———————— No
Ethylene Glycol Monethyl Ether Acetate —-—————- No
Ethylene Glycol Monobutyl ——==——————ee—moo No
Ethylene Glycol Monoethyl —-—--———-=———o—o—uu——— No
Ethylene Glycol Monomethyl -=w———————ceeee———- No
Ethylene Glycol Monomethyl Ether ~------————— No
Ethylene Oxide ————————m—om—mmmmee No
Ethylene Trichloride ————=mmmmmmmmae No
Ethylhexyl Acetate ===—————mm— e oo oo oo No
Ethylhexyl Alcohol ——-————=c—————m e No
Ethylidene Chloride —===-————moemmm——m No
Fatty ‘Acids -===-—-r———mmr oo No
Ferric Chloride ~~——————rm——— No
Ferric Chloride, 1% ===———=mmmeom o No
Ferric Chloride, 1% Solution (Boiling) ------- No
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Ferric Chiloride, 10% Solution =—=—-—————=—momeo_ No Effect
Ferric Chloride, 5% Agitated or Aerated —-—---- No Effect
Ferric Chloride, 5% Solution (Still) --————-—- No Effect
Ferric Hydroxide =———=-———cmmmmmme No Effect
Ferric Nitrate -——===m—mmmmmm No Effect
Ferric Sulfate ~———-vrmommmom e Moderate Effect
Ferric Sulphate 1% to 5% —-————————mmm—— No Effect
Ferrous Chloride ---—————cmmmmmm No Effect
Ferrous Sulfate —-—-----—mmmmmm No Effect
Ferrous Sulfate (Saturated) —-——=—c————momo——_ No Effect
Ferrous Sulfate, 10% Solution —-—=-———————. No Effect
Fish Liver 0ils —-—————=———mmm No Effect
Fish 01l —~-mmmmrm o No Effect
Fluboric Acid =~—————m oo o No Effect
Fluoboric Acid ————-—mmmmmmmmme No Effect
Fluorboric Acid ==—————mmmmmmmmme No Effect
Fluorineg —m———=s oo Severe Effect
Fluorine (Liquid) =—mm=——m i No Effect
Fluorobenzene -——-——woemmmmmmm e No Effect
Fluorclube ———m———— e e~ No Effect
Fluosilicic Acid —=r———mmmmmmmmmm Ne Effect
Formaldehyde ~=-—-=-vomommmm e No Effect
Formaldehyde (Hot) ——=——me— oo ‘No Effect
Formaldehyde, 40% ——memmm o -- No Effect
Formamide ——-~-————mommmmem e No Effect
Formic Acid -=—==————mmm e No Effect
Formic Acid (Dilute Cold) ~————w=———meom— No Effect
Formic Acid (Dilute Hot) —————m—mmmommo No Effect
Freon =———————m e No Effect
Freon 11 =——-m——mmm e e~ No Effect
Freon 112 —=-———mmm e No Effect
Freon 113 -—-—=~——— e No Effect
Freon 114 ———mmmmmme e e No Effect
Freon 114B2 —---——vmmmmme e~ No Effect
Freon 115 —-emmmmmm e No Effect
Freon 12 —=———m e e No Effect
Freon 12,13,22,114,115 ————mmmmmmm L No Effect
Freon 13 ————-mmmmmm e No Effect
- 1720
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Freon 13Bl ————m e o e No
Freon 14 ———e e No
Freon 142b ——————— No
Freon 1528 ——~———————— - No
Freon 21 ————— e No
Freon 218 ~——=m——mmmm e No
FLEOn 22 e No
Freon 31 ——==—— e No
Freon 32 ——s— s e No
Freon 502 —=m——m—cm e e e e No
Freon C316 ——————— e No
Freon T-P35 —————— No
Freon T-WDE02 ——m—— e e e e No
Freon T.F, ——rereee e e e e e e No
Freon TA e e e e No
Freon TC —————— e e e No
Freon TMC —————m e e e e e e e e No
Freon, BF ——————— e No
Freon, C318 ——rmmme o e e e No
Freon, K-142B ——————— e No
Freon, K-152A -—~——+-———————— No
Freon, MF ———————— e No
Freof, PCRA ———— e e No
Fruit Juice Pulp ——==—r—rmm=—m— ;e e No
Fruit Juices —=—m=—mmmm e No
Fuel Oil ———— =~ No
Fuel 0il (1,2,3,5A,5B,6) ———————————m—moeee— No
Fumaric Acid == oo No
Fuming Sulphuric Acid (20/25% Oleum) =—==w=w-——- No
FULAN  —— == o o e e e e e e e e No
Furan ReSin —rmm = e e e e e e e e e e e No
Furfural ~==——————— No
Furfuraldehyde -~—————————mmmmmmm No
Furfuryl Alcohol —=mm—==mm— e No
Fusel 0il —=—————— e No
Gallic Acid --——————— No
Gas, Manufactured ——-————=wsrommm e No
Gas, Natural ————————— No
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Gasoline (Aviation) --—=—————=————m— No
Gasoline (Meter) =—=——————— e No
Gasoline (Petrol) ——————————mmmm e No
Gasoline (Sour) —-——=——————— No
Gasoline ({Unleaded) -—--—------——==--———----——- No
Gasoline, Refined -—=—==———-——————————————— e No
Gelatin === No
Ginger Qil ——————————— e No
Glauber's Salt ———————— o No
Gluconic Acid ————— e No
GlUCOSE ——— - e No
Glue ——————s e No
Glycerine or Glycerol —-—————————————mmmmmm No
Glycolic Acid ————=—mm s No
Glycols —---—- e No
Gold Monocyanide =—=—=—=—e=memmme No
Gold Plating, Acid 75 F ~=——————mrremmmm e No
Gold Plating, Cyanide 150 F ——————————————m—— No
Gold Plating, Neutral 75 F ———————————————uuv No
Grape Juice ——=—mmm e m e No
Grapefruit 0il ————————mmm e No
Grease ——————m No
Grease (Ester Base) =———-—-—————————————————- No
Grease (Petroleum BasSe) =—ssemmm—m e No
Grease (Silicone Base) === No
Green Sulfate Liquor —-———————————————m—— —-- No
Halowax Oil ~——r—r—rem e e o e No
Heptanal =—=m—smms e ————— No
Heptane —-——--—--———————————— No
Hexalin ——mwww- e e e e o n No
Hexanal ——————————— No
Hexane ———=mmmee e e e e No
Hexanol, Tertiary --——————————————————r——————— No
Hexyl Alcohol —————————m—— oo No
Hexylene Glycol —————m=—mmemmm e No
Honey -——————----———————— e No
Hydraulic 0il ————————— e No
Hydraulic Oils (Petroleum) --—-————————=mr————— No
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Hydraulic 0ils {(Synthetic) -----—-—---—"m—— No Effect
Hydrazine ~———=—————m e No Effect
Hydrazine (Diamine) —--—-—-—--——-—————mm o No Effect
Hydrebomic Acid, 20% —————=—==———————————— — ——— No Effect
Hydrobromic Acid - --————--—-——-"—--"--"-""""--——- No Effect
Hydrobromic Acid 40% -—-——————-—mmmm—mmmme e e No Effect
Hydrobromic Acid, 20% -—-———--—r————mmmmmmmm e No Effect
Hydrochloric Acid --—--=-===————mvmmm No Effect
Hydrochloric Acid (Conc.) ——-————-——-————--——- No Effect
Hydrochloric Acid (Dilute) ---------——-—-—----—- No Effect
Hydrochloric Acid (Dry Gas) -——===—w—mam———————— No Effect
Hydrochloric Acid 20% --—--——=-—----—-————————m No Effect
Hydrochloric Acid, 100% -—===-r——m———m—mmm No Effect
Hydrochleoric Acid, 20% -——————————-—---—--——- No Effect
Hydrochloric Acid, 37% —————————————mmmmmae No Effect
Hydrocyanic Acid ————=w—m—mmmmm e e No Effect
Hydrocyanic Acid (Gas 10%) -————————-——--——- No Effect-
Hydrofluoric Acid -—==—-m————————————————————— No Effect
Hydrofluoric Acid, (Conc) —-———=—-=rrom-eea———— No Effect
Hydrofluoric Acid, 100% ————————————-—mmm—wmmm No Effect
Hydrofluoric Acid, 20% -—-——-————————-—-—-—m—— No Effect
Hydroflucric Acid, 50% O — No Effect
Hydrofluoric Acid, 75% ----—--—-————————==-——= No Effect
Hydrofluosilicic Acid -———————————m——mmmmme o Minor Effect
Hydrofluosilicic Acid, 20% --——————————-——-———- No Effect
Hydrogen --—-——————-——-——-——---———————————————— No Effect
Hydrogen Fluoride, Anhydrous —---—-——-—=——————-——= No Effect
Hydrogen Gas —=—=——m= e = = e e e e e e e e No Effect
Hydrogen Gas (Cold) ——==—=—w—m—mmm e — No Effect
Hydrogen Gas (Hot) =-=====m==me=—eccmaee——————— No Effect
Hydrogen Peroxide ---—-——-——--—-ooommommmmmnme No Effect
Hydrogen Peroxide, 10% ——-—---—mm—m——ommemo e No Effect
Hydrogen Peroxide, 3% - ———————-——-—-—--————- No Effect
Hydrogen Peroxide, 30% —-—-————-———————memmcwn—— No Effect
Hydrogen Peroxide, 50% -——-—----——————mmmmnun No Effect
Hydrogen Peroxide, 90% —-————=rm————————e———— No Effect
Hydrogen Phosphide .—=mmeme oo No Effect
Hydrogen Sulfide ----—————-----—————mmmmvmme— No Effect
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Hydrogen Sulfide (Dry} --=----=--————---——————o No
Hydrogen Sulfide, Agqueous —-—-———————————————un- No
Hydroguinone ————————mmm e e No
Hydroxyacetic Acid, 10% ———---—————mm—m————mm No
Hypochlorous Acid ---——--------------—-——m--—- No
Hyporchlorities, Sodium ------—----—-r—r——v-mo No
Indium Sulfamate Plating R.T. --—=-=-=—-—=-—=——-- No
Ink ~=rm=rrmmmmr e e No
Ink (Printers) -————-——-——-————mmseee s o No
Iodine ———————————————-mmmm e No
Todine (In Alcohol) ————-———————m—mmm No
Iodine Pentafluoride ————————————————————————— No
Iodoform —-—-——----——r=r——— No
Iron Plating, Ferrous Am. Sulfate Bath 150 F - No
Iron Plating, Ferrous Chloride Bath 190 F ---- No
Iron Plating, Ferrous Sulfate Bath 150 F ----- No
Iron Plating, Fluoborate Bath 145 F —————————- No
Iron Plating, Sulfamate 140 F --—----—-----——- No
Tron Plating, Sulfate-Chloride Bath 160 F -~-- No
Iso Butane -=-=-———--——————— e — e — No
Iscamyl Acetate ———---————-——-———————————————- No
Isoamyl Alcohol ————wmm—m—mmmmm e e No
Iscamyl Butyrate -———wr—m—————————— e No
Isoamyl Chloride —————————m——m oo No
Isobutyl Acetate —-————————-—moomm—m No
Isobutyl Alcohol ----———--—————-——————— e No
Isobutyl Amine -----—-———--—————-—-——————— e No
Isobutyl Chloride --—---—-——-—-——-—————o—— No
Isobutyric Acid —==w=—————--—mmm oo No
I50d0decane —=—=w—wmwmmr—————————— No
Isooctane ~=————————mm e No
Isopentane - —--—-—-——————— No
Isophorone - ————————————-—————————— No
Isopropyl Acetate ——=—---mmmmmemmmn No
Isopropyl Alcohol ———————————mmmmmm e No
Isopropyl Amine ----———————————— No
Is0propyl Chloride ———=—mmmmmmomm oo No
Isopropyl Ether ———————r————mmr e e No
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Jet Fuel (JP3,JP4,JP5) —=~m—-mmmmmmmmmmm e No Effect
Jet Fuels (JPl to JP6} ——————————mmomm o No Effect
JP~]l ———mm e e No Effect
JP-2 —— e e No Effect
JP-3 (Mil-J-5624) ---——--ormmmmm e No Effect
JP-4 (Mil-J-5624) ------————————————— e No Effect
JP~5 (Mil-J-5624) -———-——-——rr—rommmmem——— e No Effect
JP-6 (Mil-J-25656) -————-——r=r—rmr e No Effect
JP-X (Mil-F-25604) --—--—mmr———m No Effect QQ:W
TEFLON (K-%)

Chemical Compatibility
CHEMICAL EFFECT
Kerosene - ———-——-———--—————————————————— - No Effect
Ketones ———=w=wommmmmm e e No Effect
Keystone #87HX-Grease —-—————=——wommm e No Effect
Lacquer Solvents --————————————————————mm——- No Effect
Lacquer Thinners —-——————————————r———tmrmm——— 'No Effect
Lacquers - ——————————————————— v — No Effect
Lactic Acid -=-==—c—-—mmm No Effect
Lactic Acid 10% Solution (Beiling) ----------—- No Effect
Lactic Acid, 25% —wwmmmsm o No Effect
Lactic Acid, 5% Solution ===—————————————— o No Effect
Lactol ———memm e e e No Effect
Lard 01l —-————————— No Effect
Lard 0il (Cold} ~=w==r=mmme e e e No Effect
Lard 0il (Hot) —-————=———mvomm No Effect
Latex -»»rr--—H-—------—-""r————————— e No Effect
Lauric Acid ————————————— e No Effect
Lauryl RlCOROL =—rmmmmmmm e oo e No Effect
Lavender 0il —-—————————————mmmm e No Effect
Lead Acetate ~—=ommm—o e No Effect
Lead Chloride ——-——-—————mmwmm o No Effect
Lead Fluoborate Plating —~=——=——————mmee———— No Effect
Lead Sulfamate ——==-smc—cmmmm e Minor Effect
Lemon Qil - -—v——————————m e No Effect
Light Grease --—------=-wwce———————eee——~ No Effect
Lignin Liquor ———==—em e No Effect
1725
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Ligroin === = e e e e e No
LiMe ————— e e e e No
Lime Bleach ==+~ No
Lime Slurries —mmms e No
Lime Sulfur -=-=———--—— e No
Lime, Soda ————===—em e e No
Limonene —————sm o e e No
Lindol -------——-——————— No
Linoleic Acid =---=-=—=w———-—mmm e No
Linseed Qil ——————memmmm e e o No
Liquor, White ———--—-——mmmom No
LiQUOTs —====—=m—m No
Lithium Bromide ------—-—=—=--—-—-—c No
Lithium Chloride -——-—-—-—---—----"""""-"--—————~ No
Lubricants ----—-——-——------- No
Lubricating 0il Petroleum Base -———————————-——- No
Lubricating 0Oil SAEl0,20,30,40,50 ———————————- No
Lubricating Oils et e it NG
Lye -=-———————————— No
Lysol =====—-—mmm e e No
Magnesium Bilsulfite —=——mw—m—mmeee e No
Magnesium Carbonate -~--——-——mmmemmm e No
Magnesium Chloride --——-=-=———m——————————————— e No
Magnesium Hydorxide --—-——-——-——————- R No
Maghesium Hydroxide -—--—~=—=-—we—mmmmm o No
Magnesium Hydroxide (Hot) ~-------—--—--—-—-n-—- No
Magnesium Nitrate - ————-—-—-—-—-m—m—mmmm———— No
Magnesium Oxide --—-------—--————————mr e No
Magnesium Salts —————————m e ———— No
Magnesium Sulfate =-—-———————————-—- e No
Magnesium Sulfide ————————mwmmmm e No
Magnesium Sulfite ——————————-——rmmmo——— No
Maleic Acid ~~-e--—————m—— e No
Maleic Anhydride -=we——e—————— e e No
Malic Acid ——~-—--——-—-—- e e =—== No
Malt Beverages —======w——-- e No
Manganese Chloride ——————————m—mmmmmo No
Manganese Sulfate ------——-———-————rmrm———— No
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Maple Sugar Liquors —————————————mmm No

Mayonnaise ——————~mmm——mmmm e No
Melamine Resins —=———=—=s—ommmmm o No
Mercaptan -—----—= oo No
Mercuric Chloride ~--—---=-=--=mo——o oo No
Mercuric Chloride (Dilute Solution) -=-————=—-- No
Mercuric Cyanide ---==-———-————————m No
Mercuric Sulfate -—————————————mmmmm No
Mercurous Nitrate -----—-—-—-rrro—mm— No
Mercury =--------—~=--ro e No
Mercury Salts ~--——--—-—-—-mom No
Mercury Vapors ———=—m= o m o s s s m e No
Mesityl Oxide —-—--———mrm——mom No
Methane ---~-~———-————— No
Methanol (See Alcohol Methyl) ——-————-——mwu——o No
Methyl Acetate ----~---=r———————— e No
Methyl Acetoacetate ——————————==mm—mmmmm No
Methyl Acetone —=————————— - No
Methyl Acrylate -—-—————————————rmmmmmm No
Methyl Acrylic Acid ---————--———-———————mmmee No
Methyl Alcohol -—----————-—m—momm No
Methyl Alcchel, 10% ——-——-——mmmmm e No
Methyl Amine ———————— - No
Methyl Amyl Acetate ———————*~~-—-————~-—f¥———~ No
Methyl Amyl Alcohol -———==m=————— e e No
Methyl Aniline -~--—-—-—————rmmm No
Methyl Bromide ———=—=—=wce—mm e No
Methyl Butyl Ketone —-—-——==——ecmmmmmmm --- No
Methyl Butyrate --——————-———memmm No
Methyl Cellosolve ——=————mm oo e No
Methyl Chloride --————=m————mmm e - No
Methyl Cyclopentane ————————==——————wmm No
Methyl Dichloride —--———=—-——————memmmme No
Methyl Ether ——-reemmem—mmmein e No
Methyl Ethyl Ketone --«——————- e No
‘Methyl Formate ——mwes————mm e No
Methyl Hexane —-=————————mmemmmm No
Methyl Iodide ————mwm—— e No
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Methyl Isobutyl Ketone ———-——=———m——rommm No
Methyl Isopropyl Ketone -———----rmommmmm No
Methyl Methacrylate -———=~~-=-omemmm o No
Methyl Oleate ———-—————mommomm e No
Methyl Propyl Ketone ----------—-———————m—wo—- No
Methyl Salicylate ——————~—r=--mmrmm e No
Methylacrylic Acid -—————r——=———mm—mme—— e — oo No
Methylamine ----===————— e No
Methylene Bromide ------—----————————wmu No
Methylene Chloride =——————=—-——m—mmmmmmm No
Milk - No
Mine Water -----~--—————— No
Mineral Oils ~———=———— = —— No
Mixed Acids ——————mmm e e e No
Mixed Acids Sulfuricnitric --————=rr—me————mme No
Molasses ==-—---——mm—memm e No
Molybdic Acid ---—--——-——————— e No
Monobromobenzene ------—————————————rm—e—————— No
Monochloracetic Acid -——————-————=r———m——o———— No
Monochlorobenzene -------—--———-————————mem No
Monochlorodifluoro Methane ------—----—-cu——— No
Monoethanolamine ~--———————————————————mm— No
Monomethyl Hydrazine ——-——————————m——m— No
Monomethylaniline —==—=-ws—seoaee -~ No
Mustard -—————-=--—-—m No
N,N-Dimethyl Formamide —--—---—-——————-——uoeo—— No
N,N-Dimethylaniline --—-——--——————————mm No
- n=-Amyl Amine -~----------mmmmm e No
n-Butyl Acetate ---—-—-----smmmom e No
N-Hexaldehyde ——=—==—ocmmo oo No
n-Hexane —-——-———————— No-
n-Hexane 1 —————~mmmm—m e No
N-Methyl Aniline ----——-————————————mmm——— No
n-Octane ——————rm—————— e No
N-Pentane —--===--———m——mrmm e No
n-Propyl Acetate --——---—-————————rmmm— e No
n-Propyl Nitrate ------——-—rrrmm No
Naphtha Coal Tar (Benzol) —-——-——-————-wee————r No
1728

Last Revised 03/16/2011 Teflon Component for Pump

Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect

Effect

Effect
Effect
Effect

26 of 41




Naphtha, Petroleum =—======———mm e No
Naphthalene —————=smmmm e No
Naphthoic Acid ——————cmmmmme e No
Naptha —~——————m o No
Naptha-Coal Tar (Benzol) ———=———=—=rm=———————e—— No
Napthalene ~—-———=-———mrm———ro—m No
Napthenic Acid --—-rr-——————mmmmmmr e No
Natural Gasg —==—mme——ee———— e e e No
Neatsfoot Qil ~————=—r———— No
NEOREXKANE == == e o e o e e e No
Neon ------——------—--—---r—— e No
Neosol ——————— e No
Neville Acid ===——m——m e No
Nickel Acetate --————————————————m———————————— No
Nickel Ammonium Sulfate =—=——————m—mmmmmmmm e No
Nickel Chloride ——————=————mmm e No
Nickel Nitrate —————————— e No
Nickel Nitrate ——————m - No
Nickel Plating, Electroless 200 F —-————————-—- No
Nickel Plating, Fluoborate 100-170 F --~-———-- No
Nickel Plating, High Chloride 130-160 F -———--— No
Nickel Plating, Sulfamate 100-140 F --=-=—=—-—- No
Nickel Plating, Watts Type 115160 F -—=—==--- No
Nickel Sulfate ——c——momm No
Nicotine ——————————m— . e No
Nicotinic Acid —==cmmmmm No
Niter Coke ———mm—m e No
Nitrana ————————— e No
Nitric Acid ————scmm e No
Nitric Acid & Hydrochloric Acid ------——————-~ No
Nitric Acid (Conc) —-——————————mwmm ————— No
Nitric Acid (Red Fuming) —-——-————=————————— No
Nitric Acid 3 Molar —————smmmm e No
Nitric Acid Concentrated Boiling ~=----—————-== No
Nitric Acid Inhibited Red Fuming (IRFNA) —---—-—- No
Nitric Acid, 10% ——————————— No
Nitric Acid, 20% ———-——~==mmmmmmmmmm e —— Yo
Nitric Acid, 25% ————mm e No
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Nitric Acid, 35% -———--~———--mmmm- —— No
Nitric Acid, 50% - No
Nitric Acid, 50% Solution (Boiling) ----=-—--- No
Nitric Acid, 68% -—————————————-om No
Nitric Acid, 70% --==rmm=m=rmrmm e e No
Nitric Oxide -—~=----—--—-—-m-—r—m oo No
Nitrobenzene --—----———-——————————————————————— No
Nitroethane ---———------—-——m—mmmm No
Nitrogen Tetroxide —-——---——m——eoommm o No
Nitromethane ---—=w—mmm e e e No
Nitropropane ————=— = s e e s e No
Nitrosyl Chloride ----—-—--——-—---——-————mm o No
Nitrous Acid ------———————-——-—————— - No
Nitrous Gases -—~—=—--——————o—m—m oo — e No
Nitrous Oxide ——=———m—mm oo No
o~Chlorophenoel --------——--——>--——————-———————— No
o-Dichlorobenzene -————-r--—r——r———e———m— No
Octachlorotoluene -———-———-——————-——m————mm No
Octadecane -—--——-————————————————— o No
Octyl Acetate -———---=-—romrer—r e No
0il - No. 1 ASTM ---—-——m-—————-——— e No
0il - No. 3 ASTM -—m—————m——mmmommmmm o No
Oils {(Animal) ~-----——-—————— e No
Oils and Fats ———————=-—m—m—mm oo ‘No
Oils, Crude -———---——————————mmm o No
Oleic Acid —=~————————m-mmm o No
Olein ——————————--——m e No
Oleum ~-=————— o No
Oleum (Fuming Sulfuric Acid) ------——--——-—--- No
Oleum Spirits =———mmmeeee e No
Oleum, 25% -------—————————m—mm No
Olive Qil —=r—r—mm e No
Orange Oil —-—--————————————mm No
Oxalic Acid ~—————— e e No

. Oxalic Acid, 10% Solution ~—-=~ww——om—m—————— No
Oxalic Acid, 10% Solution (Boiling) ---———--~- No
Oxalic Acid, 5% (Hot and Cold) —--——---w————o— No
Oxygen, 200-400 degrees F ——————wmmmmmm e No
1730

Last Revised 03/16/2011 ' Teflon Component for Pump

Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect

Effect

Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect

28 of 41




Oxygen, Cold —-mm—mmmmmmmm e o No
Ozone ~———— e No
Ozone (Dry) -———————————— e No
Ozone (Wet) - e No
P-Cymene -————=-=r-mommm e e No
P-Tertiary Butyl Catechol -——————————-—ruum—— No
Paint Thinner, DUCQO -—-—=—————sommm No
Paints & Solvents —-—--—————-—-——mmmmm No
Palm Oil -————————— No
Palmitic Acid ---—----------- No
Para-Dichlorobenzene -----—-—-----——---—-—-—cvn No
Paraffins (Paraffin 0il) --——-————-——————mrmm=- No
Paraformaldehyde ----—————-----—----"--—-mn No
paraldehyde --------- - - - -\ --— - No
Peanut 0il -—————--———————————— No
Pentacetate —wwwme—mmmmr e No
Pentachloroethane --—-—~~--vommmmm No
Pentachlorophenol —-—-———=—memrmemm e No
Pentane, 2 Methyl —————-—mm e No
Pentane, 2-4, Dimethyl -——-—=-=m——————m————— e No
Pentane, 3-Methyl ---~wwre—mm——— e No
Penthane —————mmme e e e o e e e e e e No
Peppermint 0il —-———————rrmmemm e No
Perchloric Acid —-—=—r—rmem e No
Perchloric Acid, 10% -~--——————————m No
Perchloric Acid, 70% —-—————————— i~ No
Perchloroethylene ————=-=eecmmmmm e No
Permachlor (Degreasing Fluid) =~=—=-———-—m—we——— No
Petrolatum -----ocomm No
Petroleum Ether —--------==-=————————m—— No
Petroleum Oils (Sour) ——————=-m——ecmmmm— No
Phenethyl Alcohol --————-—wemm—mmmmm No
Phenol —-—=wwem——mmmm e No
Phenol (Carbolic Acid) ———————=—————m— No
Phenol Sulfonic Acid ——====——x T No
Phenol, 10% ——-eecmmmmmm s No
Phenol, 70%/30% H20 ———————m No
Phenol, 85%/15% H20 --—=—ec—m e No
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Phenolic Sulphonate ————————omemm o ___ No
Phenyl Acetate ——————— e No
Phenyl Ethyl Ether —-———-c--mmommmm No
Phenyl Hydrazine —-—-—=——==——wommm No
Phenylbenzene ———==———~— oo __ No
Phorone ———me=——— e No
Phosgene, Gas ——=———————mm o No
Phosphoric Acid ~—————mmmmmmm e No
Phosphoric Acid (Rerated) ————=m———mmem—— e No
Phosphoric Acid (Conc) —=————————mmommmmeo No
Phosphoric Acid (Crude) -=——--—-——mmmmmmmm No
Phosphoric Acid Air Free —————emmmmmm No
Phosphoric Acid, 1% Solution —-—=w—————— oo No
Phosphoric Acid, 10% ————meem e No
Phosphoric Acid, 10% Solution (Hot) ——————m——m No
Phosphoric Acid, 20% —=—=~—————mmm o No
Phosphoric Acid, 25% ————cmmmmmmme ———— No
Phosphoric Acid, 3 Molar ——————emmmmm No
Phosphoric Acid, 5% Solution ——————————mmo No
Phosphoric Acid, 50% —------ e No
Phosphoric Acid, 50% Solution (Hot) —--=-—-———- No
Phosphoric Acid, 85% Solution ———————————mee No
Phosphoric Acid, 85% Solution (Hot) —-———————w- No
Phosphoric Anhydride {Dry or Moist) —————————— No
Phosphoric Anhydride (Molten) —--——————————ee——o No
Phosphorous —————we oo No
Phosphorus Oxychloride =--—=—-—-—meommmm No
Phosphorus Trichloride ——————— o No
Photographic Developers ——=———————memmmew_ No
Photographic Solutions =-—-—-—- O No
Phthalic Anhydride ————= o No
Pickling Solution ————=m——mmm No
Picric Acid —————em No
Picric Acid, H20 Solution =——————w———mmeo No
Pine Qi1 ~+—mmom o o No
Pinene ——=——-— o No
Piperidine —=wm—mmmom e~ NO
Pitch e~ NO
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Plating Solution, Cadmium --—-—-—-—-———————————- No
Plating Solution, Chrome —---—=———m———mmmmmm—— No
Plating Solution, Lead —---—-———————————ce—-u— No
Plating Solution, Others —--——-————-—ro—oemmmeeeu No
Plating Solutions =-=-—=—-———————————mm— o No
Plating Solutions, Antimony ---—---—-—-————————- No
Plating Solutions, Arsenic ——-————---——————eeuwm No
Pneumatic Service --—-——————————————— e No
Polyvinyl Acetate Emulsion ------—--—-—---——-——- No
Potassium Acetate --=-—---—-—m-mmmmm No
Potassium Alum ---------————-——-——— - No
Potassium Bicarbonate ————=—-=rem—memm e — No
Potassium Bisulfate —-—=-=—==—=c———mmm——m——— No
Potassium Bisulfite ----————-—------"— No
Potassium Bromide -—---—-—-----——m—m———— No
Potassium Carbonate ----——wo-omme e e No
Potassium Chlorate —-—--—---——---—-""——--—-————crmu No
Potassium Chloride ------=——=————— o No
Potassium Chloride, Boiling -—-—-=—=-—m——————-- No
Potassium Chromate -—-——-——--————-—-—rrmmm———— No
Potassium Copper Cyanide ~——w=ww—meo———o—————— No
Potassium Cyanide -——~-—-=—=—m-—mr—me— e — o No
Potassium Dichromate =-——m——=mmm e e No

 Potassium Diphosphate ==——=—=—-ro—mmmmmmm e No
Potassium Ferricyanide -———————=————o-meme— No
Potassium Ferrocyanide —-==mwemmr e No
Potassium Ferrocyanine —--—--——-—————————wwuu———o No
Potassium Hydroxide ———=—-———mmmcoun No
Potassium Hydroxide, 27% Solution (Boiling) -- No
Potassium Hydroxide, 5% Solution —=w=w=———————a—r No
Potassium Hydroxide, 50% ---m——-—m—mmmm No
Potassium Hydroxide, 50% Solution (Boiling) -- No
Potassium Hydroxide, 70% Solutien -—--——--—-—--~ No
Potassium Hydroxide, 70% Solution (Hot) ----——- No
Potassium Hypochlorite ——-—-—=m——mmemeewo ———— No
Potassium Iodide ——----————————moom No
Potassium Monophosphates —==~—==———wweee————w— No
Potassium Nitrate -—-----—--—cccm——e No
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Potassium Nitrate 1% to 5% —-———————— oo No
Potassium Nitrite ———— - No
Potassium Oxalate ———————— e No
Potassium Permanganate ———-—————=c——mmmmmmm o No
Potassium Permanganate 10% -——=——————————ue—o No
Potassium Permanganate, 5% ---——-—-—--—-=-———=———— No
Potassium Phosphate --——-————————=——--mo—eo No
Potassium Silicate -——-———=———————m——mmm—mmn o No
Potassium Sulfate —~——-——=—-momommmm e No
Potassium Sulfate, 1% and 5% -——r~—-————-—-= No
Potassium Sulfide —-———=———————— No
Potassium Sulfite ——————————wmmmm No
Potassium Sulphate —~-——————mm—mm e No
Potassium Sulphite or Nitrate —-———--—————mem- No
Prestone —=———— e e No
PRL~High Temp. Hydr. 0il --—--———--———woem—— No
Producer Gas ——=—=—=———— e e No
Propane —-—-—-—rmremeeeceee———— ——m e No
Propane (Liquefied) ——--—————mmmmmmmm No
Propane Propionitrile —--——-———————————oeu—— No
Propionaldehyde ——————————————— oo No
Propionic Acid -——=—~—=—~—mmm No
Propyl Alcohol ————m———— e No
Propylene ——————m e No
Propylene Dichloride ———————— o No
Propylene Glycol ———m——mmmmomm e No
Propylene Oxide ——————v—=mmem o No
Pydraul —————=—— No
PYranol =—=— = e e e No
Pyranol, Transformer Qil ~=—=———————mmm o No
Pyriding —-—-——wse=———m— SO No
Pyrogallic Acid —————————— No
Pyroligneous ——----— 0y No
Pyroligneous Acid —————————— = No
Pyrrole ———=—————m——mmm O 70
Quaternary Ammonium Salts ———————-ec————meeo—— No
Quench Oi]l ——=w e No
- Quinine Bisulphate (Dry) ~=~==-—-————rmeem—mmmu No
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Quinine Sulphate (Dry} -—-—-——————=cmmmmmme No
Radiation -—==-=smmmm e No
Rape-Seed 011 —~==--—=-mmm No
Rayon Spin Bath --———-=w--mmmmmm No
Resins and Rosins ——r=—=~=-———————mrmmmm e No
Resorcinel -------mmmmmmmmm o No
Rhodium Plating 120 F ~——=r====mmem oo No
RJ-1 (Mil-F-25558) -———=—rme—mm e No
Rose 01l —-----r-mmmmmmmmmmm e e No
ROSIN === e e e No
Rosin Emulsion -—-=—==—=——m—me oo No
Rosin 0il ---~-———-——— - No
Rotenone --»-----or e No
RP-1 (Mil-R-25576) —————=-——— e No
Rubber Latex Emulsions ~-—==—=—====w—meo—m——— No
Rubber Solvents —-----=~————————— e No
Rum ~-—— e e e No
Rust Inhibitors —-—---===———————— oo No
Sal AMMONiAC ———=m=mmmmmmmemmm oo No
Sal Soda —-~--————r-o—m e~ NO
Salad Dressing ——--—————=—rmmmmmm— No
Salicylic Acid ——==~=-———— e No
Salt Water -—-———--——m—mm No
Santo Safe 300 --—-———~=—-m——m- e No
Sea Water —---—-——mmm No
Sesame Seed Oil ==—====—m—m—m—m oo No
SeWaAge —m e No
Shellac --———~=—————mem No
Shellac (Bleached) ----—=-=mccm——mmmmmm o No
Shellac (Orange) —----~——————-= e No
Silicate Esters =-—-———-—msmomm o No
Silicon Tetrachloride Wet ——=—==w—————mmaomman No
Silicone Greases ——=———————————— e No
Silicone Oils ———————m—m——mm No
Silver Bromide =~———c—=m—mm—mem e No
" 8ilver Chloride ——w=————comm No
Silver Cyanide ——=———————— e No
Silver Nitrate -———----———mmmmomm e No
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Silver Plating 80-120 F ~———————mmmmmm No
Silver Plating Solutions -—————————-momommw No
Skydrol Hydraulic Fluid --===--——m—mmmmmmo No
Soap Solutions —————=———mmmm———— No
S0APS mm e e e e No
Soda Ash ————--—mm oo m e No
Sodium Acetate --—--————mmmmm e No
Sodium Acid Sulfate ————~——----m——mm No
Sodium Aluminate ——---———~==s——m No
Sodium Bicarbonate ~—---———-—mmmemmm e No
Sodium Bichromate ~~——-——==-sommmm e No
Sodium Bisulfate ———————=——-———— No
Sodium Bisulfite --——-————rm—romm e No
Sodium Berate —————————m e No
Sodium Bromide -———————=—m—m—mmm No
Sodium Carbonate -=---—-——————— e No
Sodium Chlorate ————-————————mm———mmmm—— No
Sodium Chloride ———————==———om e No
Sodium Chloride, 2% Solution -——————-————-v-—- No
Sodium Chloride, 5% @ 150 F ———————————mmm——an No
Sodium Chloride, 5% Solution ———wr=-——————eee- No
Sodium Chloride, Saturated Solution ---------- No
Sodium Chloride, Saturated Solution (Boiling) No
Sodium Chromate ——————==—mm—mo o No
Sodium Citrate ——————————mrmomm No
Sodium Cyanide ————=mm———m e No
Sodium Dichromate -————==———————em No
Sodium Ferrocyanide —————=s——mmmmmmm No
Sodium Fluoride ————===-———rome o No
Sodium Fluoride, 5% ~————mmmmmm e o No
Sodium Hexametaphosphate -----—~—c———mmmm No
Sodium Hydrosulfide —-—--=-—————memmeee. No
Sodium Hydrosulfite ——-—-————————m s No
Sodium Hydroxide —-==—=——cmom No
Sodium Hydroxide, 20% —---r-—==————mmee———— No
Sodium Hydroxide, 20% (Cold) ———=—wc————meeee. No
Sodium Hydroxide, 20% Solution (Hot) —-~-—-—=———— No
Sodium Hydroxide, 3 Molar —-—-—————mmmmmm No
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Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
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Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium
Sodium

Sodium
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Hydroxide, 50% —~=mmmreeeo e e No
Hydroxide, 50% Solution (Cold) —-—-=---- No
Hydroxide, 70% (Cold) =======—meme————o No
Hydroxide, 80% ———————————mmmme No
Hydroxide, 80% Solution (Hot) ---—--——-- No
Hypochlorite ————=m——rrmrrrmr e No
Hypochlorite ———==————————mmm No
Hypochlorite (to 20%) --——————————————- No
Hypochlorite, 20% ———=-———————————————- No
Hypochlorite, 5% ~—=-——————mmmmmm o No
Hyposulfate ————— = o No
Iodide ————mm e No
Metaphosphate ———————m e e No
Metasilicate ————————— e —— No
Metasilicate (Cold) --——————r—r—m—rem—m No
Metasilicate (Hot) —-——=-—————m—mmmeeen No
Monophosphate ————-————-—————————————— No
Nitrate ——————————— No
Nitrate - Fused =—=———==—m—mo—mmem e e No
Nitrite ——————————— No
Orthosilicate ————=—=————— o — No
Perborate —————=—~——~m—o— No
Peroxide —-———————————— e No
Phosphate —————=—~———mmo—oomm No
Phosphate (Dibasic) ~—-—--——-——mmemumun No
Phosphate (Mono) —-—————————————————w—u- No
Phosphate (Tribasic) ————————————mmuuw- No
Polyphosphate —————————————~—rmoo—— No
Pyrophosphate —==—=w—eeee oo No
ReSinate —————— e No
Salicylate ———————————— No
Silicate ———————— No
Silicate (Hot) ———=————————mmmm No
Silicate (Water Glass) —————————m—=mm—wm- No
Sulfate ———————m——— e~ NO
Sulfide ~=—m=m—m—m— e No
Sulfide - Saturated ———————————— e No
Sulfite =————— e ————————— No
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Sodium Sulfite, 10% Solution @ 150 F —==—we——o No

Last Revised 03/16/2011 Teflon Component for Pump

Effect
Sodium Sulfite, 5% Solution ---———---meee—emo Ne Effect
Sodium Sulphate ———=we--——mmmem e —== No Effect
Sodium Sulphide -—-——-=mmmmmmm No Effect
Sodium Tetra Borate (Borax) —---—--—=—==—=a-—- No Effect
Sodium Tetraborate —-—-——---—=-—————m—m No Effect
Sodium Tetraphosphate -——==-——m—mmmmmwe No Effect
Sodium Thiosulfate ——-———-——————rmmm e No Effect
Sodium Triphosphate —-—=~-——mm————— o No Effect
Sorghum —---—=————— e No Effect
SO QUM —m No Effect
Sour Crude Qil ———=~e——— e No Effect
S R L T ——— No Effect
Soybean Oil ———————=mmmm e No Effect
SP-90X —————mmm e ~-—= No Effect
Sperm Oil (Whale 0il) —~----———————mmm o No Effect
Py mmm e e No Effect
- 8R-10 Fuel ------ e e No Effect
SR-6 Fuel ———==———— e No Effect
Stannic Chloride -——————=m—m—ommmme . No Effect
Stannic Chloride, 50% —~--————————rmmmmmmm No Effect
Stannous Chloride --—-——-—-—~-cmmmmmmm No Effect
Stanous Chloride, 15% ——————~-——mmm—mmmme No Effect
Starch ———= e No Effect
Steam, Above 350 F =~ Severe Effect
Steam, Below 350 F ———w—cm——mmmm e No Effect
Stearic Acid —----om—mmmme e No Effect
Steric Acid ~~=—————mee o No Effect
Stoddard Solvent ————w=————m—e No Effect
Styrene -=-————m=-mmmm——— e — - No Effect
Sucrose Solution ————-=-——mmmmm e No Effect
Sugar (Liquids) ———=~~—————-emm e No Effect
Sulfamic Acid -----—---r——c-——m———e—e e No Effect
Sulfate Black Liquor —--————c—————mmmmmm No Effect
Sulfate Green Liquor =~=——————eo— o No Effect
Sulfite Liquors ——-———=—mmmmom e No Effect
Sulfur ——--——m No Effect
Sulfur (Molten) —--==—————m—— e No Effect
1738
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Sulfur Chloride -———-——wrmemmmm e No Effect

Sulfur Dioxide —-——=——r=—mm——— No Effect
Sulfur Dioxide, Dry —-—————-—-mrmmee e No Effect
Sulfur Dioxide, Liquefied Under Pressure —---—-- No Effect
Sulfur Dioxide, Wet --—---—-———— No Effect
Sulfur Hexafluoride —-—-—--———-—-—m—mmm No Effect
Sulfur Trioxide —-——-—=m—————— Minor Effect
Sulfur Trioxide ({Dry) —————=———s=s-—m——————— ——— No Effect
Sulfuric Acid ————————m e ————— No Effect
Sulfuric Acid (Cong) =—=r==rmmmr—— e e No Effect
Sulfuric Acid (Fuming} -———————==——————————— No Effect
Sulfuric Acid, 10% ————remmmmm No Effect
Sulfuric Acid, 25% —————————— e No Effect
Sulfuric Acid, 3 Molar —-——————————————womm———— No Effect
Sulfuric Acid, 50% -~———————————————— No Effect
Sulfuric Acid, 60% —————————— No Effect
Sulfuric Acid, 75% ———=rr—mremrmm e No Effect
Sulfuric Acid, 95% -~ ———————————— No Effect
Sulfuric Acid, 98.5% —-———mmme Minor Effect
Sulfurous Acid ——————— e No Effect
Sulfuryl Chloride -——-------—————————— No Effect
Sulphuric Acid, 10% Sclution =——-—==ww—me——————— No Effect
Sulphuric Acid, 10% Solution (Boiling) =--=----- No Effect
Sulphuric Acid, 5% —————————— e No Effect
Sulphuric Acid, 5% Solution (Beiling) ---———---—- No Effect
Sulphuric Acid, 50% Solution (Boiling) ---—--—-- No Effect
Sulphuric Acid, Concentrated Solution --—------ No Effect
Sulphuric Acid,

. Concentrated Solution (Boiling) ---- No Effect
Sulphurous Acid - Saturated —————=——e———o———— No Effect
Sunsafe (Fire Resist. Hydr, Fluid) -========== No Effect
SYrUp ~— e e e e No Effect
Talc 0il —=—m————m No Effect
Talc Slurry ———————ms e e e No Effect
Tall O0il (Liquid Rosin} =—-——=-=ww———o———wn —————= No Effect
Tallow ———=—m=eo———— oo e No Effect
Tallow, Molten =————mm———— o —mmmmme No Effect
Tannic Acid —————rmm—m e o No Effect
1739
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Tannin ===———— No

Tanning Liquors —=——=——=————=—m——memmm No
Tar and Tar Oil —-—-——————=—mmmme . No
Tar, Bituminous ==---=--——————mmmmme No
Tarpenes ———=—————— oo e No
Tartaric Acid ——=-m—————mm o No
Terpene Monocylic ————=—m——mmmm o No
Terpineol —=—————— - e No
Tertiary Butyl Alcohol ———=wmsmmmmmmmee No
Tertiary Butyl Catechol -------creoomem No
Tertiary Butyl Mercaptan -----=~————————owe——r No
Tetra Bromomethane ~—-——=———=—smmomm e No
Tetrabutyl Titanate --—==—-—-——wmem No
Tetrachlorodifluoroethane -——--—m=—mm—muooo——— No
Tetrachloroethane —-—=——=—-==—-ommm— e No
Tetrachloroethylene —--~—————————mmmm—mm No
Tetraethyl Lead ----——————mommmmm e No
Tetraethylene Glycol —-——mm——mmmmmee o No
Tetréhydrofuran —————————————————————————————— No
Tetrahydronaphthalene —--——--~-—————mommo No
Tetraphosphoglucosate --—---=—=——————mmeme——_ No
Tetraphosphoric Acid ===————seomm— No
Thiamin Hydrachloide ----——=——-wemmm e No
THIO-RED ———=———m oo No
Thionyl Chloride —~—rm—=—=—m————— No
Thionyl Chloride ~====—————mmmm e No
ThiOphene w-—=—=—=rmmmm oo No
Tin Tetrachloride ———m=————mmem oo No
Tin-Fluoborate Plating 100 F ———=-————m—mmeeu No
Tin-Lead Plating 100 F ———-=—===mmmmmeo ol No
Titanium Tetrachloride ----=eoom—mmmommm o No
Toluene —==————mm oo e No
Toluene Diisocyanate —=—==rm———mmcmmmmme No
Toluidine —-=---=—=w-- B Rttt No
Toluol == e No
Tomato Pulp & Juice —————w—————mmmmm No
Toothpaste ——=—m———mmmmm e No
Transformer 0il —=--—- e No
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Transmission Fluid ————=—=~ - No

Transmission Fluid, Type A ——————==——mmmmu No
Triacetin ————~remmmmm e No
Triallyl Phosphate ————~—m———smo o No
Triaryl Phosphate ------~——————ommm No
Tributoxyl Ethyl Phosphate -~=—===——mo—oo—u No
Tributyl Mercaptan ——-——-—=—————=—m=———me No
Tributyl Phosphate ——————————————————————————— No
Trichloroacetic Acid ——=-—r=mm—mm—— e No
Trichlorobenzenes ——————————=mmm——m e No
Trichloroethane -—----=---cmmmmmmmm No
Trichloroethylene —==—===mecmm—mmmm o No
Trichloropropane ——=—=—=—=————s e No
Trichlorotrifluoroethane (Freon 113) ------—-~ No
Tricresolphosphate —————-—-———— oo No
Tricresyl Phosphate -==-=——————uoeeme— No
Tridecyl Alcohol ——~w=—m————mmm No
Triethanolamine -———-————reocmmmm No
Triethyl Aluminum ————————=— e No
Triethyl Amine --—-———————mmmmmmm No
Triethyl Borane ——=——————————mmcm e No
Triethylene Glycol —————==-——————mmmmmmm No
Trimethylene Glycol =—=—=—-—==wo———mmmmmmm oo No
Trinitrotoluene ——===———m—mmm e No
Trioctyl Phosphate —-——=——==c—————mmmo e No
Trisodium Phosphate --——~s-————mmmmmmm No
Tung Oil ——-=—————mmmmm e No
Turbine Oil ——==———————m No
Turbine Oil #15 (Mil-L-7808A) --—--————wm————v No
- Turbo 0il #35 ———————mr o No
Turpentine —==—————m No
Univis 40 (Hydr. Fluid) --=——————=emmmmm No
Univolt #35 (Mineral OQil) ==--————meommmm No
Unsymmetrical Dimethyl Hydrazine —--—-—————=u—- No
Urea so———m= = e e = NO
Uric Acid —=———me——m e~ No
Urine -—~———=— e No
Valeric Acid —=m———mememm e No
1741

Last Revised 03/16/2011 ‘ Teflon Component for Pump

Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect
Effect

39 of 41




Vanilla Extract ————— e No

Varnish ———-——mmmm o No
Vegetable Juices —=ww-ommmmmm o No
Vegetable 0il (Hot) ——===—cm—mmmmm No
Vegetable Oils ———mmmmmommmmmee No
Versilube ——-wo-o—mmm e No
Versilube F-50 —=w—mmmommmmm e No
Vinegar ——=——mm e No
Vinyl Acetate ——=—-———-mmmme No
Vinyl Chloride —====mco—mmmmm e No
Walnut Oil —-———mmmmm e~ No
Water —————mom No
Water Acid, Mine =m=——mc———momm e No
Water, Acid Mine —===—=m—ommmmmm No
Water, Brine, Process, Beverage —-—~—————m———ov No
Water, Distilled ——-=-=mmmemmmmo No
Water, Fresh -—-—-—-mmmmm e No
Water, Glycol —~———rmmm e No
Water, Salt -—----—--——- B SN No
Wazxes ————m——mm No
Weed Killers ———--m——mmmmm e No
Whey —=———m e No
Whiskey e No
White Liquor (Pulp Mill) ————-————em oo No
White Oil —=————em e No
White Sulfate Liquor =—-—=—--————m—mmom___ No
Wines —=~———— - No
Wood Alcohol ———=mm—mmmm e No
Wood 01l ——~——mmmmmm e e No
Wort, Distillery ——=———me——mmmmm No
K ONON == e e e No
Xylene —————mm o No
Xylidenes, Mixed, Aromatic —==—————m——ooom No
Xylidines ————=mmmmm o No
Xylon —————mu-— e S No
Zeolite ~——m—— s e No
Zinc Acetate ——————mmemmmmmme No
Zinc Ammonium Chloride ——=———m———emm No
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Zinc Carbonate ——=—-m—-o—ommmmmm No Effect
Zinc Chloride ———==mm—mommmmme No Effect
Zinc Chloride, 5% Solution =-————————mmo__ No Effect
Zinc Hydrosulfite —-—=--—=——————mmmm o __ No Effect
Zinc Nitrate ———===—mmmmm o No Effect
Zinc Plating, Acid Chloride 140 F =———————wrmee No Effect
Zinc Plating, Acid Fluoborate Bath R.T. —==——= No Effect
Zinc Plating, Acid Sulfate Bath 150 F —~=———un No Effect
Zinc Plating, Alkaline Cyanide Bath R.T. -—-——- No Effect
Zinc Salts ——==——mm e No Effect
Zinc Sulfate ———=m—m o No Effect
Zinc Sulfate, 25% Solution (Boiling) --==—==w- No- Effect
Zinc Sulfate, 5% Solution --—===—==—c————mee—— No Effect
Zinc Sulfate, Saturated Solution ———=———————-- No Effect
TITANIUM
Chemical Compatibility
' CHEMTCAT ' EFFECT
Acetaldehyde -—-=—————=- No Effect
- Acetic Acid, 20% - e No Effect
| Acetic Acid, 5% === No Effect
Acetic Acid, 80% ———————— e No Effect
Acetic Acid, Glacial -———==m———mmm .. No Effect
Acetic Anhydride ---—-—---—- e ——— No Effect
Acetone ———=-—m e e No Effect
Alcohol, Amyl =———— - No Effect
Alcohol, Benzyl ——————— e No Effect
Alcohol, Butyl -=m=————mm o Minor Effect
Alcohol, Diacetone ————=-———mm—mmmmm No Effect
Alcohol, Ethyl ——————————————————————————————— No Effect
Alcohol, Hexyl ——m=——m—mmmo e No Effect
Alcohol, Isobutyl —————=———mm e No Effect
Alcohol, Isopropyl ———==————— e No Effect
Alcohol, Methyl —————mmmmmmm e No Effect
Alcohol, Octyl =m=————m e No Effect
.. Alcohol, Propyl ———mm=——mmm e --—- No Effect
Aluminum Chloride ——————me—mmmmemmm Moderate Effect
Aluminum Chloride, 20% —~f-——————————~——-—4——— No Effect
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